KAYA MEKANIGI » TEK EKSENLI BASING DENEYi

Basma
Jigi

LT-R0065 | Kaya ve dogal tas karotlari icin basing aparati

iki situnlu gévde * Oynar baslikli tst plaka ¢ Sertlestirilmis plakalar

@50-55 mm

UYGUN NUMUNE CAPI

100-110 mm numune yuksekligi » 12 x 12 x 25 cm govde * 10 kg

liyatest.com.tr « info@liyatest.com.tr « +90 (312) 395 87 52

58 HRC

MINIMUM PLAKA SERTLiGI

TEKNIiK URUN DOSYASI

-
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LABORATUVAR TEST CIHAZLARI



LT-R0065

Fotograflar ve Bilesenler Liya

LABORATUVAR TEST CIHAZLARI

Ust yiikleme bashgy, iki kilavuz siitun, kaya karotu ve alt basing plakasi

LT-R0O065 Basma Jigi, silindirik kaya ve dogal tag numunelerini tek eksenli basin¢ deneyinde alt ve Ust plakalar arasinda
tutar. Iki situnlu gévde yerlesimi korur; oynar baslikl Ust plaka kiiclik hizalama farkliliklarini dengeler. Yik, uygun bir test
presinden alinir.

@
UST YUKLEME BASLIGI e - iKi SUTUNLU GOVDE

Sutunlar, Ust ve alt yukleme
dizeninin eksenel yerlesimini
destekler.

Ust baslik, pres kuvvetini oynar
oturmali Ust plaka Uzerinden
numuneye aktarir.

ALT PLAKA VE TABAN

KAYA KAROTU

Yaklasik @50-55 mm capinda ve
100-110 mm ylksekliginde silindirik
numune kullanilir.

Sabit alt plaka numuneyi tasir; taban
yukleme diizenegine kararl destek
saglar.

Ust yiikleme bashigi, oturma béliimii ve iist plaka Karotun alt plakaya oturmasi ve jig tabani
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LT-R0065

Pres Yukunun Karota Aktarilmasi fiyg

Eksenel kuvvet « Merkezlenmis numune ¢ Alt ve Ust plaka temasi

TEST PRESINDEN EKSENEL YUK F

l

KAROT

100-110 mm

SABIT ALT PLAKA VE TABAN

LABORATUVAR TEST CIHAZLARI

Numuneyi Hazirla

Karotun capini ve yiksekligini kontrol et. Ug
yuzeylerini diiz, temiz ve paralel hazirla.

Jigi ve Karotu Merkezle

Jigi uygun test presine yerlestir. Karotu alt plaka
Uzerinde yukleme eksenine hizala.

Yiikle ve Kaydet

Pres, secilen deney hizinda kuvvet uygular. Test
sistemi en buyUk yuku kaydeder.

Pres kuvveti Ust bashga, oynar oturmal Ust plakaya ve karota aktarilir; alt plaka numuneyi destekler. Jig, yukleme ve 6lcim
sistemiyle birlikte cahsir. iki siitunlu yapi, plakalarin konumunu ve yikleme eksenini kararl tutar.

Oynar Baslik ve Numune Hazirhgi

Klresel oturma, numune yUzeyi ile yukleme ekseni
arasindaki kticuk hizalama farkhliklarini dengeler.

Karot uglarinin duz ve paralel hazirlanmasi gerekir.

Plakalardaki toz, kirik parca ve ylzey hasari deney
Oncesinde kontrol edilir.
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Tek Eksenli Basing Dayanimi

Basing dayanimi, en buyuk kuvvetin baslangig kesit
alanina bolinmesiyle belirlenir:

oc=Fmax/AA=md*/4

Fmax: kirilma yuku; d: karot capi. Kuvvet N, alan mm?
oldugunda sonu¢ MPa olarak elde edilir.



LT-R0065

Teknik Ozellikler Liya

LABORATUVAR TEST CIHAZLARI

LT-RO065 « Numune boyutlari, plaka yapisi ve test presiyle kullanim

Teknik Ozellik Deger / islev

Uriin Kodu LT-R0065

Deney Turi Tek eksenli basing

Uygun Numune Capi Yaklasik @50-55 mm
Uygun Numune Yiiksekligi Yaklasik 100-110 mm
Govde Rijit iki sutunlu yapi

Ust Plaka Oturmasi Klresel / oynar baslikh
Ust Plaka Hareketi Dusey hareketli

Alt Plaka Tabana sabit

Minimum Plaka Sertligi 58 HRC

Dis Olgiiler / Agirhk 12x12x25cm /10 kg
Yik Kaynagi Ayri, uygun kapasiteli basing test presi
Numune Malzemesi Kaya ve dogal tas karotlari

Deney Yontemi ve Sistem Entegrasyonu

ASTM D7012 Metot C, saglam kaya karotlarinin tek eksenli basin¢ dayanimini kapsar. Jig, uygun test presi ve yuk 6lcim
sistemiyle kullanilir; numune hazirhgi secilen yonteme gore yaplilir.

Deney AkisI

01 02 03 04
Karotu Hazirla Jigi Yerlestir Numuneyi Yiikle Dayanimi Hesapla
) > > o
Boyutlari ve ug ytzeylerini Aparati uygun test presinde Karotu hizala; eksenel En buyuk yuku kesit alaniyla
kontrol et. merkezle. kuvvet uygula. degerlendir.
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